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感谢您选择百尔涡旋压缩机并联机组. 

该手册可为您提供正确的安装及调试指导  

 

重要信息- 

在调试 KIRBY 并联涡旋压缩机组前, 请仔细查阅. 

 

  百尔制冷(无锡)有限公司 

BEIJER REF (WUXI) CO. LTD 
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机组简介 

并联压缩机组是一种采用多台压缩机并联配置，从而使所有压缩机能共用除末端蒸发器

外其它几乎所有制冷系统重要组件，如油分离器、冷凝器、储液器和汽液分离器等的压缩机

系统。是超市或者其它食品零售业用于冷冻冷藏的低温食品陈列柜、熟食品陈列柜、果蔬品

陈列柜、以及制冰机和中小型冷库的“心脏”。整体化机组设计极大的提高了设备的运行效

率，降低了用户的运行成本，提高了核心部件的使用寿命，增强了系统的集成度，便于用户

的维修和管理。 

本系列涡旋并联压缩机组由 2 到 4 台并联的压缩机，一个控制面板及储液器/水冷冷凝

器等组成，机组一般被安装在专用机房室内，风冷冷凝器一般被安装于室外。 

    有效、简洁、可靠的设计使得 KIRBY 并联压缩机组成为最可靠，最易于维护和安装的集

中制冷机组之一。对于客户来说，使用我们的机组，您要做的工作仅是:  

    (1) 检查机组型号、外观、配件、压力是否正常 

    (2) 吊装并安装设备(包括设备防振措施及机房通风等) 

    (3) 连接制冷管路(我们已经根据标准或工程商的特殊要求布置了相应的制 

       冷管路) 

    (4) 进行电气连接（请参见 KIRBY 粘贴于电控箱门上的详尽电气控制图纸)    

  (5) 检漏、抽空并充注制冷剂 

    (6) 启动系统 

    以下章节将对并联压缩机组的安装、操作和维护分别进行阐述。 
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（一）到货检验 

首先请核对该机组型号是否与定货型号一致。KIRBY 并联机组标识包含了机组框架

类型、压缩机数量、机组总匹数、压缩机级数、温度范围及选配件等信息。 

如图 1 所示(详细标识信息请参照我公司产品目录): 

 

图 1 BRN 并联压缩机组型号标识 

 

在与机组同时发运的货物中，常常包括与该机组配套的冷凝器，请核对该冷凝器型号是

否与定货型号一致。冷凝器标识包含了冷凝器类型、公称散热量、风扇数目以及电动机极数

等信息。如图 2 所示: 

 

图 2 KIRBY 冷凝器型号标识 

    若到货型号无误，请检验该并联机组及随机附件是否损坏或丢失。在签署货运收据前应

清点装箱清单上的所有物品，将任何丢失或损坏情况记录在货运商的交货单上(详细说明所

发现的损坏程度及类型)。应仔细检查隐蔽损坏，并将损坏情况在 48 小时(不含休息日)内以

书面的形式通报给百尔销售代表处及货运商。立即要求和货运商联合检查(在货运商代表检

查完前不要修补机组)。 

提醒:  

1. 机组检验工作应交给具有相关资质的专业人员。 
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2. 开箱时应特别小心以防损坏机组。 

3. 机组运输时保持有充注的干燥氮气(出厂时预充注压力约 30psi )。 

    在收货时应检查机组内是否缺少压力，若压力消失应立即通报百尔制冷（无锡）有限公

司售后部门。 

4. 某些附件如干燥过滤器芯、减振垫等，已另外封装于一个硬纸箱中。请按照随机发

运的装箱清单验收，并确认您已收到了所有的部件。 
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（二）设备吊装 

   在使用任何工具起吊或叉铲机组前请加以慎重考虑。 

    该系列并联机组，已在底部提供了铲脚（如下图）。同样，叉车运动过程中应小心轻放，

防止损坏机组的任何管道或电气部件。 

 

 

 

    对于 KIRBY 冷凝器，我们已经在出厂时就自带了可供吊装的吊耳。根据风扇的数量，吊

装 KIRBY 冷凝器时推荐使用图 3 中的吊装方法: 

 

图 3 KIRBY 冷凝器推荐吊装方法 

叉车铲脚 
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（三）设备安装 

3.1 设备位置 

1)  KIRBY 并联压缩机组的安装基础要求   

安装 KIRBY 并联压缩机组的基础应满足下列基本要求： 

1. 地基和基础应具有足够的刚度，避免在载荷作用下产生过大的变形或倾斜。 

2. 基础应具有足够的强度，避免在载荷作用下产生破坏和开裂。 

3. 基础在扰力作用下不应产生过大的振动，以免影响机组本身的正常工作及邻近机设

备等的正常使用。 

为满足设备基础的基本要求，根据不同的干扰力情况，应对基础做静力学及动力学计算。

在设计中应按国家规范进行分析和计算，并应注意以下要点： 

1. 避免基组共振：基组共振时，基础的振幅将大大增加而影响该设备及周边设备的正常运

行，同时，地基受力也会增加，可能导致基础产生不允许的沉陷。 

2. 合理选择基础型式和尺寸 

3. 防止基础偏沉 

百尔推荐 KIRBY 并联压缩机组的地基需为约 152mm 厚的水平加强钢筋混凝土地板。 

项次 项          目 
允许偏差 

(mm) 
检验方法 

1 坐标位移 (纵横轴线)  ±20 用经纬仪或拉线尺量检查 

2 不同平面的标高 m 
+0 

用经纬仪或拉线尺量检查 
-20 

3 

平面外形尺寸  ±20 

尺量检查 
凸台上平面外形尺寸 

+0 

-20 

凹穴尺寸 
 ±20 

-0 

4 平面水平度 
每米 5 用水准仪或水平尺 

和楔形塞尺检查 全长 10 

5 垂直度 
每米 5 用经纬仪或吊线坠 

和尺量检查 全高 10 

6 预埋地脚螺栓 
标高 (顶部) 

 ±20 
在根部或顶端用水准仪 

或拉线尺量检查 
-0 

中心距 ±2 

7 
预埋地脚螺栓

孔 

中心线位移  ±10 尺量纵横两个方向检查 

深度尺寸 
 ±20 

尺量检查 
-0 

孔铅垂度 10 吊线或尺量检查 

8 
预埋活动 

地脚螺栓锚板 

标高 
 ±20 

拉线和尺量检查 -0 

中心线位移  ±5  

带螺纹孔锚板平整度 2 
用直尺和楔形塞尺检查 

带槽锚板平整度 5 

表 1 混凝土设备基础允许偏差 
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2) 室内部分 

    该并联压缩机组应该水平安装于机房内，安装时应考虑

到使日常维护尽量方便。建议该机组的周围最小间隙为:背部

1000mm，前部 1000mm，电控箱侧 1500mm，对于摆放成首

尾相连的机组，建议机组间间隙为 1500mm(以上数据以本国

或当地法律法规为准)。机组的重量和外形尺寸请参见我公司

产品目录。 

3) 室外部分 

    室外冷凝器部分可水平或垂直方向安装，为用户大量节

省安装空间。但安装平台或基础应水平，所处位置应允许自

由通风。绝不允许把冷凝器置于邻近蒸气、热空气或烟气排

放的区域。同时安装前应有建筑结构和声学专家进行指导，

避免机组出现歪斜、受力不均，传递振动等现象。 

    应该给予冷凝器的维护与保养以足够的空间，绝大多数

情况下所需的最小间隙描述如下(请注意这只是最小间隙，实

际操作中应以本国或当地的法律法规为准): 

(1)冷凝器顶上不允许有障碍物。排出的竖直空气绝不能遇到

障碍而再循环回到进气侧。 

(2)冷凝器的摆放应使空气可以自由循环而不能再循环。为使

空气能恰当流动及进出，四周距任何墙壁或障碍物至少 1.2 

m(4 英尺)(除控制面板侧以外)。若有可能，最好尽量增大该

距离。应注意留有充足空间以通过进出门和面板作维护工作。

当处于三面墙壁环抱时，冷凝器安装应遵循地坑机组安装指

南。 

(3)装饰栅栏安装的侧面最小间隙(除控制面板侧以外)可以小

于 1.2 m(4 英尺)，只要栅栏有足够的面积允许空气流进冷凝

器。应再次注意给维护留有充足空间。推荐的维护间隙如上所述。 

(4)坑中冷凝器顶部应与地坑顶部齐平。如果顶部不与地坑顶部齐平，则应采用更宽的地坑

或排气管以将排放空气提升到地坑顶部，这是最低要

求。 

(5)对并排放置的冷凝器，最小间隙是 2400mm(8 英尺)。 

3.2 设备防振 

    通常随机组附有橡胶隔振垫(右图)供用 

户使用。在普通的地面或基础上安装，该橡胶 

隔振垫就可以起到良好的隔振效果。不推荐采用预埋螺栓固定机组的安装方式，如果用户必

须采用预埋螺栓方式安装 KIRBY 并联机组，那么不能硬性固定机组和预埋螺栓(即膨胀螺栓

不能拧紧)。同时不推荐在该机组或冷凝器的下方安置需要绝对安静的办公区域。 

橡胶隔振垫推荐 4 到 6 个，安装位置参见图 4: 

 

图 4 橡胶隔振垫安装位置 
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3.3 电气安装要求 

    为确保设备正确运行，减少由于供电故障引起的制冷中断，必须遵守以下预防措施: 

    ·所有电气工作的完成必须与国家电气法规及现有的当地法规一致。 

    ·所供电源应与机组铭牌上参数一致。 

    ·应提供有足够功率的电源。 

    ·电压波动不得超过±7%，相不平衡允许值为2%，短时不得超过4%。 

    ·控制电是单相电源，50Hz，参见机组接线图中的电压要求。 

    ·在启动并联机组前，确保所有熔断器及电机保护都各在其位且接线牢固。 

 

3.4 机房通风要求 

    由于并联压缩机组位于机房内，应保证足够通风以避免机房温升过高，尤其是在负荷较

大且温度较高的夏季高温期。对于我公司生产的带远置式冷凝器的并联压缩机组，必须依靠

通风带走多余的热量。请正确设置空气引人口位置，使空气流过机组，并严格遵循当地法规。

表 2 为与单台并联压缩机组型号相对应的机房通风推荐值。 

注意: 

当机房有多台并联压缩机组时，应计算各台通风量之和。 

 

BRN 低温机组 
推荐机房通风量  

m
3
/h 

BRN 中温机组 
推荐机房通风量  

m
3
/h 

BRN210LZ2W/A-D(Y) 800 BRN212MZ2W/A-D(Y) 1600 

BRN212LZ2W/A-D(Y) 800 BRN216MZ2W/A-D(Y) 2000 

BRN315LZ2W/A-D(Y) 1000 BRN220MZ2W/A-D(Y) 2600 

BRN318LZ2W/A-D(Y) 1000 BRN324MZ2W/A-D(Y) 3000 

BRN420LZ2W/A-D(Y) 1200 BRN330MZ2W/A-D(Y) 3400 

BRN424LZ2W/A-D(Y) 1300 BRN436MZ2W/A-D(Y) 3800 

BRN330LZ2W/A-D(Y) 1500 BRN440MZ2W/A-D(Y) 4200 

BRN339LZ2W/A-D(Y) 1800   

BRN440LZ2W/A-D(Y) 1800   

表 2 BRN 单台并联压缩机组对应的机房通风推荐值 

3.5 制冷管路连接 

我公司提供的并联压缩机组已经按标准布置了 1 对供液和回气制冷管路。出厂时制冷管路如

图 5 所示: 
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图 5 机组管路排布 

    系统在出厂前已经经过完全的清洗与干燥。外界杂物大多因为现场接管而进入系统。因

此，安装管道期间必须小心以防止外部杂物进人。所有制冷系统部件的安装应与制冷行业安

装规范一致，且应合乎欲使系统正确运行而必需的合理施工。 

为了防止在设备安装时由于强烈振动、碰撞、挤压等造成不同程度的设备损坏或管路破

裂，我们推荐在管路连接之前，对机组打压 10 Bar，并确保该压力在 12-18 小时后仍然未见

减少，则可以开始管路连接。请注意: 打压应按照国家相关规范进行操作，不要造成机组设

备上部件的损坏。  

在安装制冷管道的过程之中，请遵循下列要求: 

1.对于吸气和供液管路，请根据制冷安装规范选择恰当的焊条进行焊接，焊接时必须充氮。 

2.恰当控制助焊剂用法和用量，防止焊接头内部污染。 

3.不要将干燥过的压缩机或干燥过滤器开口暴露在大气中。 

4.只可采用制冷级别的铜管，正确密封防止污染。 

5.回气管路应以一很小的角度(3/1000 斜率)倾向压缩机。 

6.排气管路应以一很小的角度(2/1000 斜率)倾向冷凝器。 

7.机组应尽量靠近蒸发器(陈列柜或冷库等)。 

 

3.5.1 机组高于蒸发器的情况 

    若机组位置高于蒸发器(如机组 

放置于 2 楼，陈列柜放置于 1 楼)，则 

蒸发器水平回气管与上升立管结合部 

位应按照规定设置回油弯，若机组位 

置大大高于蒸发器，则需考虑在每一 

个 6m 左右的吸气上升段提供回油弯， 

如图 6 所示。正确的回油弯结构如图 

7。 

3.5.2 机组低于蒸发器的情况 

    若机组位置低于蒸发器(如机组                    图 6 机组高于蒸发器的情况 

放置于 1 楼，陈列柜放置于 2 楼)，则 

供液管 

回气管 

出水管 

进水管 
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应使回气管上升至与蒸发器上表面平 

齐，然后再向机组方向走管。如图 8                 

所示。 

3.5.3 冷凝器的连接 

    一般来说，冷凝器位置高于压缩 

机组，则冷凝器每比压缩机组高出 6 

米，应在排气管上升段增设回油弯。                          

另外，在排气部分没有安装单向截止 

阀的系统中，应使排气上升管升至风冷

冷凝器的盘管水平面上方，然后接入冷凝器。          图 7 回油弯的结构 

如图 9 所示。 

             
图 8 蒸发器高于机组的情况                    图 9 冷凝器接管说明 

3.6 制冷管道固定 

    制冷管道需进行固定和支撑以避免过大的管路振动及噪音。其管道的固定和支撑一般采

用半固定支架和吊架方式来完成。所有半固定管道抱箍应有绝缘材料(即 Hydra Sorb 或硅橡

胶衬垫)以防止金属间互相接触。直管应在两端附近支撑，长管路需额外的支撑。 

 
 

图 10 半固定管路支架 

管道支架和吊架的布置取决于管道的布置形式和管道的受力情况。管道支架和吊架最大允许
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距离主要有承受的垂直方向的载荷所决定的。下表所列为管架之间的最大距离，可供现场管

道安装时参考。 

  

外径 x 管道壁厚 

/mm 

气体管道 制冷剂液体管道 气体管道 制冷剂液体管道 热水管道 

（无保温层） （无保温层） （有保温层） （有保温层） （有保温层） 

10 x 2 - 1.05 - 0.27 - 

14 x 2 - 1.35 - 0.45 - 

18 x 2 - 1.55 - 0.60 - 

22 x 2 1.95 1.85 0.75 0.76 0.76 

32 x 2.5 2.60 2.35 1.02 1.02 1.02 

38 x 2.5 2.85 0.50 1.20 1.16 1.16 

45 x 2.5 3.25 2.80 1.42 1.40 1.40 

57 x 2.5 3.80 3.33 1.92 1.90 1.90 

76 x 2.5 4.60 3.94 2.60 2.42 2.42 

89 x 3.5 2.15 4.32 2.75 2.60 2.60 

108 x 4 5.75 4.75 3.10 3.00 2.95 

133 x 4 6.80 5.40 3.89 3.65 3.60 

159 x 4.5 7.65 6.10 4.56 4.30 4.25 

表 3 管道支、吊架最大间距（单位：m） 

3.7 制冷管路绝热 

·对于低温机组，从蒸发器到并联机组的回气管路推荐使用至少 30mm 厚的封闭单元型绝

热材料包裹。  

·对于中温机组，从蒸发器到并联机组的回气管路推荐使用至少 25mm 厚的绝热材料包裹。 

·对暴露在高温环境中的长液管应使用至少 13mm 厚的绝热材料进行绝热。 

·回气和液体管路严禁用带子捆绑或焊接在一起。 

·所有绝热措施必须符合现场的规范和要求。 

·有过冷的供液管应包以至少 13 mm 厚的绝热材料。 

3.8 泄压阀要求 

为了防止火灾等不可预知的原因造成机组压力突然升高，提高机组运行的安全系数，我

们建议从机组水冷冷凝器或储液器泄压阀处接出一泄压管路(1-1/8 英寸左右)，并将该管路从

机房引至不会令人窒息的安全区域。 

机组运行时，绝不允许关闭泄压阀前的截止阀！ 

3.9 系统电气连接 

机组在出厂前已为用户提供了完备的动力、控制和远程报警等的接线点，详细信息请参

见 KIRBY 粘贴于电控箱门内侧的电气及微电脑控制图纸。 

对于用户来说，需要完成以下几个方面的电气连接: 

1.将机组供电动力线接入电控箱内的分线器。 

2.将冷凝器动力线根据正确编号接人电控箱中的冷凝器电机接触器（选配）。 

3.若冷凝器风机需带有过热保护，可自行将冷凝器风机热过载触点串接入冷凝器控制回路
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中。（选配） 

4.若用户需要提供远程报警信息，机组提供各报警信号（无源触点），可自行引接入上端监

控系统（具体接线请参见电气及微电脑控制图纸。） 

3.10 系统保证 

只有当现场安装符合制冷设备施工规范时，本设备才可正确运行并产生额定冷量。 

当安装本机组时应坚持遵循以下要求以维持厂方的质量保证: 

(A)系统布管必须与正确的制冷施工方法一致。 

(B)在焊接期间必须充注惰性气体(一般使用干燥氮气)。 

(C)机组供电应满足以下条件: 

          ·所有的控制和安全开关电路必须根据线路图正确连接。 

          ·相(不平衡)不得超过 4.5%。 

          ·系统正常工作电压为公称供电电压的 93%-107%。 

(D)未经工厂书面同意，严禁私自改动工厂接线。 

3.11 质保说明 

    百尔并联压缩机组的质保期为一年，该质保期准确定义为:自出厂之日起 18 个月或开机

调试之日起 12 月(以先到为准)。开机调试后必须填写完整的开机调试检查单(见本手册 26

页)并将其复印件传送至百尔无锡工厂得到确认后，保修方可生效，否则百尔将不提供质保。
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（四）设备操作 

4.1 检漏及抽空 

1.检漏 

    为检查系统泄漏，应关闭吸气、液体和热气集管上的所有阀门，对每一个回路用干燥氮

气充注最大为 10.3bar 的表压力并单独检查每个回路。机组出厂时已经充有干燥氮气，如果

运输途中没有损害，机组本身将不会泄漏。检查完每个回路后，打开所有阀门以使压力进人

机组，检查并确认压力贯穿整个机组，检查所有接头和附件是否有泄漏。 

严禁用氧气充压检漏。 

2.抽空  

    完成系统检漏以后，连接一个带新鲜油的优质高真空度双级真空泵到高压和低压侧抽空

阀。泵和抽空阀需用直径至少 3/8 英寸的铜管或高真空橡胶软管连接，抽点不少于 6 个。对

系统第一次抽真空应抽到 1.5mm 汞柱。 

    每一次抽空后，应向系统内充注制冷剂以打破真空。充注制冷剂时应使制冷剂流经一干

燥器，直到压力提升到 2-3 Psig 表压处。 

    在第一次和第二次抽空之间，吸气过滤器和液路干燥过滤器应安装在各自可更换滤芯外

壳内。 

    推荐采用三次抽空法，第三次抽空应达到 0.5mm 汞柱或更低真空度。到达该真空度后，

添加尽可能多的制冷剂到储液器中，现在系统已准备好启动。 

 

提醒:在任何时候应该妥善保管好机组零件的附件，如针阀的阀帽，对于机组零件的人为丢

失甚至损坏，百尔不负任何责任。 

 

4.2 启动系统 

    请按照以下程序启动机组:  

1.机组出厂前所有的阀门、压力开关和微电脑控制器均已经过设定，请重新检查相应的维修

用阀门和截止阀并确认它们已被打开。 

2.检查冷凝器风扇电机运转方向是否正确。 

3.断开所有的压缩机供电断路器、控制断路器和拨动开关，给机组供电。此时机组的相保护

器应出现绿灯。若出现红灯则说明相或电压不正常，必须纠正供给  电源。 

4.闭合控制电源回路断路器(我们推荐闭合该断路器后 4 小时再启动机组)，此时电子控制器

被激活，下一部分将介绍电子控制器的使用方法。 

5.在启动机组之前，应对机组进行模拟电检并确认压缩机接触器、延时器及油压差报警等动

作正常。闭合所有压缩机和冷凝器风机供电断路器，此时通过闭合压缩机拨动开关可以启动

压缩机。 

6.当每个回路及压缩机都已经被测试过，且系统中已经添加了适当数量的制冷剂，则可允许

系统运行并拉低库房、设备的温度。 

7.如有必要，应调节控制阀门和电子或手动压力开关以维持适当的压力和温度。 

8.检查储液器中的液位，应至少保证在储液器最下方视镜处。 

9.设定冷凝器风扇控制器以维持适当的排气压力。 

10.应检查并核实所有的安全控制器，检查该时刻是否报警回路正在运行。 

11.启动期间检查油分离器油位，应处于上视镜中部。 
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（五）电子控制器操作说明 

以下将对常用于并联压缩机组的常用控制器进行说明。请参见控制器的详细资料以获取

更多信息。 

5.1 帝思 XC460D 并联机组控制器 

 

描述： 

XC460D 用于控制制冷系统中压缩机及风扇。 

压缩机可以是单级、多级或不同功率的多机。 

通过对 LP 低压侧（压缩机吸气侧）和 HP 高压侧（冷凝器侧）的压力或温度进行调节，使

机组压力或温度值控制在中性区或线性比例区。 

独特的内部编程算法可平衡各压缩机的运转率，自动分配负载的运行时间，确保各压缩机工

作时间均匀。 

控制器可以对压力、温度显示互相转换。 

正面控制面板提供了系统的全部运行状态：吸气/冷凝压力（温度）值，负荷运行情况，是

否处在报警或检修状态。 

每项负载都有对应的报警输入。报警一旦激活，控制器就会发出保护动作指令及时切断负载。 

采用热键可在开机时快速进行参数设置。 

通过 Modbus-RTU 协议，提供 TTL 输出端口可与集中监控系统 XJ500 连接。 

 

具体操作如下: 

1.  持续按 SET+下调键持续 3 秒以上，进入编程模式。 

2.  选择“Pr2”参数，输入密码 3-2-1。 

3.  按上调键显示 rELP 参数。 

4.  按 SET 键修改参数值。 
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查看压缩机和/或风扇设定值： 

1)  按下并释放 SET 键;  

2)  下行显示 “SEtC” 字符（压缩机部分）, 上行显示其值 

3)  再按一次 SET 键，可以看到风扇设定值 

4)  下行显示 “SEtF”（风扇部分）, 上行显示其值 

退出: 按下 SET 键或不按任意键等待 30 秒后退出。 

线路连接：  
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探头连接:  

PP11/PP30 探头 1: 棕(9) –白(11);  

PP30 探头 2: 棕(9) –白(10); 

PTC/NTC： 探头 1：11-12；探头 2：10-12  

图中英文含义：LOAD1、LOAD2、LOAD3、LOAD4、LOAD5、LOAD6：负载输出 1、2、 

3、4、5、6；C：公共端；Hot Key:热键编程接口；Supply：交流电源 220Vac；gnd:接地（一 

般不用接，除非使用了三线传感器）；In：压力传感器信号输入端；12V:压力传感器 12V 直

流电源供给端（控制器内部提供）；ID1、ID2、ID3、ID4、ID5、ID6：安全报警数字输入 1、2、

3、4、5、6。 
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（六）系统维护 

6.1 维护日程表 

注意:保养/维护工作只能由有资格/经认证的制冷维护技术员来进行。 

每周 

·使用液路视镜检查制冷剂充注量。 

·检查压缩机油位。 

·检查压缩机曲轴箱加热器运行。 

·检查主电源及控制电压。 

·检查机组周围区域表象。 

·检查系统压力。 

每月 

·检查制冷系统有无泄漏。 

·检查吸气过滤器和液路干燥过滤器，如果压差大于 0.5bar 则需更换滤芯。 

·检查油干燥过滤器，如果压差大于 1bar 则需更换。 

·检查所有法兰连接螺栓、接头和管路抱箍是否紧固。 

·查看冷凝器风扇叶桨及电机装置有无裂缝、松动的螺钉或连接螺栓。 

·紧固所有电气接头。 

·检查压缩机/风扇电机接触器上触点的工作及状况。检查控制面板内部外观。 

·检查绝缘材料外观。 

·检查辅助设备的运行。 

提醒:由于机组有振动，各种法兰连接螺栓、接头和管路抱箍，管卡连接螺 

栓以及电气接头句能会发生松动，需定期紧固。如果由于长期未加紧固， 

造成了管路磨损、断裂或电气错误，百尔将不承担任何责任。 

每季度 

在机组稳定运行的情况下，记录下所有运行工况: 

·吸气/排气/液体制冷剂压力及温度 

·系统过热度、液体过冷度、环境温度 

·压缩机电流  

·测试所有运行和安全控制器。 

每年 

·取油样作分析。如果必要，重新更换油。 

·清洗冷凝器盘管。 

·若有必要，整直冷凝器翅片。 

·更换液路干燥过滤器和吸气过滤器芯。 

注意:以上信息仅供作帮助维护人员及设备业主维护设备的一个通用指南。 

由于实际设备应用、运行条件和环境的变化，所推荐的维护时间间隔可以改变。 
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6.2 维修诊断表 

症状 原因 纠正措施 

压缩机不运转 1 电机电路断路 

2 保险丝烧断 

3 过载跳闸 

4 控制触点脏污或卡在开路位置 

5 涡旋盘被卡 

 

6 压缩机或电机轴承冻结 

1 闭合启动或切断开关 

2 更换保险丝 

3 参见电气部分 

4 修理或更换 

5 移去电机一压缩机端盖，寻找断裂的阀

片及被卡零件 

6 修理或更换 

机组频繁 

循环启闭 

1 控制器差值设定太近 

2 排气阀片泄漏 

3 电机压缩机高压/过载 

 

4 制冷剂不足 

5 制冷剂充注过多 

6 高压切断循环 

1 扩大差距 

2 更换阀板 

3 检查压头是否过高、轴承是否紧固、活

塞是否被堵、风冷冷凝器是否被堵塞 

4 修补泄漏并重新充注 

5 取出一些制冷剂 

6 检查冷凝器/或系统中不凝性气体 

压缩机不能启动 

(间歇性嗡嗡声) 

1 工接线不正确 

2 低电压 

3 继电器触点未闭合 

 

4 启动绕组电路开路 

5 定子绕组接地 

6 高排气压力 

7 压缩机过紧 

1 对照接线图检查接线 

2 检查干路电压一判断电压跌落部位 

3 手动检查工作情况，若有缺陷则更换继

电器 

4 检查定子导线。若导线完好请更换定子 

5 检查定子。若定子完好请更换导线 

6 消除引起过高压力的原因 

7 检查油位。矫正约束 

机组长时间或 

连续运行 

1 控制器触点粘合在闭合位置 

2 系统中制冷剂不足 

3 冷凝器脏污 

4 系统中有空气或不凝性气体 

5 压缩机效率低下 

6 接线不正确 

1 清洗触点或更换控制器 

2 检查有无泄漏。修补并添注 

3 清洗冷凝器 

4 在系统较高部位清除 

5 检查阀片、活塞、涡旋盘 

6 检查接线，若有必要则更改之 

终端设备温度高 1 系统中制冷剂不足 

2 控制器设置值太高 

3 控制器接线松动 

4 膨胀阀或过滤器被堵塞 

5 压缩机效率低下 

6 膨胀阀设定太高 

7 蒸发器盘管结霜或脏污 

8 机组太小 

9 制冷管路堵塞或太小 

10 系统中进油过多 

1 检查有无泄漏。修补并添注。 

2 重新设定控制器 

3 检查到控制器的接线 

4 清洗或更换 

5 检查阀片、活塞、涡旋盘 

6 降低设定值 

7 除霜或清洗盘管 

8 添加或更换机组 

9 清洗管路或增大管路尺寸 

10 去除过多的油，检查制冷剂充注 

高排气压力 1 制冷剂充注过多 

2 系统中有不凝性气体 

3 冷凝器盘管脏污 

4 高压侧有限制 

5 压头控制器设定 

1 去除过多的部分 

2 去除不凝性气体 

3 清洗 

4 检查所有的阀或去除限制 

5 调整控制器 
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6 风扇不运转 6 检查电路 

症状 原因 纠正措施 

低排气压力 1 系统制冷剂不足 

2 冷凝器温度调节失败 

3 压缩机吸气或排气阀片没有效

率 

4 低吸气压力 

5 压头控制阀设定错误或没有压

头控制阀 

1 检查泄漏。修补并添注 

2 检查冷凝器控制器的运行 

3 清洗或更换有泄漏的阀板 

4 参见纠正低吸气压力的步骤 

5 调整阀或安装一压头控制阀 

高吸气压力 1 负载过高 

2 膨胀阀进液太多 

1 减少负载或添加额外设备 

2 检查感温包。调节过热 

低吸气压力 1 缺少制冷剂 

2 蒸发器脏污或结冰 

3 液路干燥过滤器堵塞 

4 吸气管路或压缩机吸气过滤器

堵塞 

5 膨胀阀故障 

6 冷凝温度过低 

7 TXV 不合适 

1 检查有无泄漏。修补并添注 

2 除霜或清洗盘管 

3 更换滤芯 

4 清洗过滤器或更换过滤器 

5 检查并重新设定合适的过热度 

6 检查调整冷凝温度的装置 

7 检查，使用合适的尺寸 

油压很低或无 1 油过滤器堵塞 

2 曲轴箱中液体过多 

 

 

3 低油压安全开关有缺陷 

4 低油位 

5 轴承被磨损 

6 油管路上接头松动 

1 清洗 

2 检查曲轴箱加热器。重新设定 

TXV 成更高的过热度。检查液路 

电磁阀是否正常工作。 

3 更换 

4 判断油在哪里或添加油 

5 更换压缩机 

6 检查并紧固接头 

压缩机失油 1 制冷剂不足 

2 制冷剂倒灌 

3 布管或存液弯不适当 

1 检查有无泄漏。修补并添注 

2 维持适当的压缩机过热度 

3 纠正布管 

压缩机 

热保护器开路 

1 运行超出设计界限 

2 排气阀部分关闭 

3 冷凝器盘管脏污 

4 系统过充注 

1 添加设备以使工况在允许界限内 

2 打开阀 

3 清洗盘管 

4 减少充注 
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KIRBY 并联压缩机组开机调试及日常维护检查单 

 

检查日期: _    年     月     日        用户单位名称:                 

机组型号:_                   _         联系地址:                     

机组序列号:                  _         联系电话:                     

起始运行日期:_                         联系传真:_                    

低温机组:[     ] 

中温机组:[     ] 

步骤 内容 √ 检查数据 备注 

1 各压缩机运行电流  1 号机:     /     /    

2 号机:     /     /    

3 号机:     /     /    

4 号机:     /     /    

5 号机:     /     /    

6 号机:     /     /    

 

2 冷凝器风扇运行电流  单只：        一对：  

3 控制箱内端子接线松紧情况    

4 饱和冷凝压力/温度           Psig/         ℃  

5 饱和蒸发压力/温度           Psig/         ℃  

6 排气温度  ℃  

7 吸气温度/过热度            ℃/          K  

8 储液器液位  视镜第    只与第    只之间  

9 有无低液位报警    

10 供液管视镜是否满液    

11 储油器油位  视镜第    只与第    只之间  

12 油位调节器油位    

13 抽分后视油镜是否有油流动    

14 各回气支路结霜情况    

15 压缩机机头结霜情况    

16 管卡松紧情况    

17 系统有无其它报警或异常现象    

注:1.本检查结果需填表人(工程商、检查人)和用户同时签字方能生效。 

2.在机组调试结束后，须将该表格传送至百尔无锡工厂以提供质保。 

3.该表格供巡检和日常维护记录备查。 

 

填表人:                                用户:                            

填表日期:                          
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联系方式： 

 

百尔 制 冷 （无 锡） 有 限 公 司 
Beijer Ref (Wuxi) Co. LTD  

 

中国江苏无锡新加坡工业园新都路 12 号  

12 Xindu Road Singapore Industrial Park, Wuxi, Jiangsu PRC 214028 

Tel：86-510-85282020 Fax：86-510-85282242 

 

百尔制冷（无锡）有限公司上海分公司 

Beijer Ref (Wuxi) Co. Ltd Shanghai branch 

 

上海市徐汇区漕溪北路 18 号实业大厦 1408 室 邮编：200030  

Room 1408 , Shanghai Industrial Investment Building, No. 18 North Caoxi Rd, Xuhui District, 

Shanghai, 200030 

Tel: (86) 21 6422 1618 Fax: (86) 21 6422 1603 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
百尔声明: 

1.不对文献中出现的诸如制冷量、尺寸、应用等方面出现的错误负责。本文献中的产品， 

  技术规格和数据如有变更不再另行通知。我们认为此处给出的信息和资料是可靠的，而 

  且与当今的技术参数和试验相符合。这些参数和数据仅供具有一定技术知识和技能的专 

  业人员使用，由于不适当使用参数和数据造成的损坏和导致的不良后果，我公司不承担 

  任何责任。 

2.由于并联压缩机组属于较高工作压力且技术含量较高的产品，因此所有产品的操作、检 

  修、维护等工作应该交给具有一定资质的人员。对于超出机组应用范围的场合，应首先 

  咨询我公司代表处。由于不适当使用我公司产品造成的人员伤害，百尔将不承担任何责 

  任。 


